
비고 1. NSK 서포트 유니트를 사용할 것을 추천합니다.

2. 납입시에는 방청제가 도포되어 있기때문에 사용시에는 윤활제(오일 또는 그리스)를 공급하여 주십시오.

3. 허용회전수는 dm·n과 위험속도로 결정됩니다. B505페이지를 참조하여 주십시오.
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S시리즈：축단 미가공품 (小 리이드·튜브식)
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